Ndzev listl: 2

Ozivovaci predpis pro modul STAPER list: 1

1. Osazenou desku peclivé prohlédnout a odstranit nalezené
zkraty vzniklé pri pajeni soucdstek

2. Desku modulu bez krytl zasunout do pocitace tak, aby byl
k desce co nejlepsi pristup pro pripadné méreni.

2.1. Poc¢itac zapnout - pokud se pocitac ozve napisem BASIC READY
pokracujeme dle ¢1. 3

2.2. Poc¢itac¢ vypnout, vysunout desku a zkontrolovat datovou a
adresovou sbérnici a vSechny signaly vedouci z konektoru FRB.
Pokracovat dle ¢1. 2.1

3. Zasunout konektor dérovace do dérovace a zapnout dérovac.

Na pocitaci zapsat prikaz: CALL HEX(F73B) - pokud se na tento
prikaz vydéruje cca 10cm dlouha paska obsahujici pouze znaky
BLANK pokracujeme dle ¢l. 3.4

3.1. Pokud se dérovac¢ ani nerozbéhne je nutno najit chybu na
signalech SC nebo Se

3.2. Pokud se vydéruje jen jeden znak je nutné hledat chybu na
signalu AC

3.3. Pokud se vydéruji jiné znaky, nez BLANK, je nutné dle
dérovaného znaku vyvodit a odstranit zavadu v datech.

3.4. Na pocCitaci se napiSe tento program:

10 DATA 1,2,4,8,16,32,64,128
20 FOR I=1 TO 8 : READ F : CALL HEX(F80C),F : NEXT I : CALL
HEX(F73B)

3.5. Pokud se po spusténi programu prikazem RUN vydéruje na
dérovaci paska s vydérovanymi znaky v zadaném poradi
zakoncend cca 10 cm znaky BLANK pokracujeme dle ¢l. 4

3.6. Pokud se vydéruji Spatné znaky, je nutné logickou uvahou
vyvodit a odstranit chybu v datech. ( desku vyjimat jen pri
vypnutém pocitaci a pri dodrzeni vSech zasad pro praci
s obvody MOS)

Pro pripadné méreni na desce lze napsat a spustit tento
program:

10 CALL HEX(F8eC),X : GOTO 10

kde misto X se napiSe ¢islo v rozsahu @ az 255 podle
pozadovaného znaku, ktery program po spusténi stale vysila na
dérovac.

Pribéh programu lze prerusit stisknutim CTRL C

4. Pasku vydérovanou dle ¢l. 3.5 zalozime do snimace, pripojime
oba konektory snimace a snimac zapneme

4.1. Pokud se snimacC nezapne, je nutné odstranit zavadu na
signalech DPP a SRC.

4.2. Na pocitace napiSeme tento program:

10 PRINT INP(HEX(F8)) : CALL HEX(F803) : GOTO 1@

Pokud se po spusténi programu ctou na kazdy stisk libovolného
cerného tlacitka jednotlivé znaky z pasky ve snimaci a
zobrazuje se jejich hodnota na obrazovce

( 0,1,2,4,8,16,32,64,128 ) pokracujeme dle ¢l. 4.4

4.3. Pokud dojde pri cteni znaku k precteni chybné hodnoty je
nutné logickou uvahou vyvodit a odstranit zdvadu. Pro
pripadné méreni a hledani chyby v dynamickém rezimu je mozné
napsat a spustit tento program:

10 PRINT INP(HEX(F8)) : GOTO 10
4.4. Program prerusime stisknutim tlacitka CTRL C
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5. Pripojime konektor tiskarny, tiskarnu zapneme a uvedeme do
rezimu ON-LINE.
5.1. Pokud se na odeslani prikazu LPRINT neposouva papir o radek,
je nutné odstranit chybu na signalu SC resp. SO.
5.2. Na pocitaci napiSeme tento program:
10 FOR I=32 TO 127 : LPRINT CHR$(I); : NEXT I : GOTO 1@
Pokud se na tiskarné po spusténi programu prikazem RUN
vytisknou prislusné ASCII znaky bez chyby, je oziveni
ukonceno.
5.3. Jinak je nutno logickou uvahou vyvodit a odstranit chybu
v datech.
Pro pripadné vysilani chybného znaku 1lze pouzit program:
10 LPRINT CHR$(I); : GOTO 10
kde misto I se napiSe hodnota pozadovaného znaku. Chod
programu lze prerusit stisknutim znaku CTRL C
Pro ozivovani modulll je nutné pracovisté, na kterém lze pri
vyjmutém modulu dodrzet vSechny zasady pro praci s MOS obvody a
které je vybavené v rozsahu TP ¢l. 41.1.
Po provedeném oziveni lze modul zakrytovat, zajistit proti
neopravnénému vniknuti a opatrit Stitkem. Pro mezioperacni
manipulaci je nutné chranit konektor FRB alobalovou folii.
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